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SER DISTANCE METER XP3 PRO CONDTROL ‘

User manual

Congratulations on your purchase of laser distance meter XP3 PRO CONDTROL.
Safety instructions can be found in the end of this user manual and should be
carefully read before you use the product for the first time.

INTENDED USE

Laser distance meter XP3 PRO is intended to measure distance, to stake out aline,
to calculate area and volume of measured objects as well as perform calculations
by tilt sensor and Pythagoras’ Theorem and able to transmit measuring results
via Bluetooth. The product is suitable for use at both indoor and outdoor building
areas.

DELIVERY SET

The delivery set of XP3 PRO includes:
1. Laser distance meter — 1pc.

2. Carry pouch with a strap - 1 pc.

3. User manual - 1 pc.

4., Batteries (type AAA) - 3 pcs.

5. USB charger - 1 pc.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Working range* 0,05-120 m*
Measuring accuracy ** +1,5 mm**
Smallest unit displayed 1mm
Display backlight +
Reference point setting +
Continuous measurement (tracking) +
Max./min. value +
Addition/subtraction +
Area/wall area/volume +
Calculation of horizontal distance by tilt sensor +
Calculations by Pythagoras’ Theorem +

Stake-out function +

Timer +

XP3 PRO CONDTROL
User manual

Bluetooth +

Internal memory +

Laser Class 11, 635 nm, <1 mW

Working temperature -10°C...+50°C

Storage temperature -20°C...+60°C

Dust and water protection P54

Dimensions 136x59x28 mm

Weight 170g

Power supply i.);\l:;e;:it_e’\;lyHAAA 800 mAh

* Use a reflector to increase the measurement range during daylight or if the
target has poor reflection properties.

** Accuracy can decrease in unfavorable conditions, such as intense sunshine or
when measurements are made against glossy or transparent surfaces, moving
objects, objects with rough surface.

In unfavourable conditions or when measured distance is over 100 m the
maximum permissible accuracy is calculated in the following way:

+ (Y +0,25xDx10-3) mm, where
D (mm) - measured distance
Y (mm) - permissible accuracy according to technical data.
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PRODUCT DESCRIPTION

CONDTROL

XP3 PRO

A
DIST

TIMER
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User manual

1. Display

2. Keyboard

3. Switch on the device / turn
on laser beam / single distance
measurement / continuous
measurement

4. - Addition/up/increase the
value/ flip through measuring
results in memory (forward)

5. Subtraction/down/decrease
the value/ flip through measuring
results in memory (backwards)

6. Timer/measuring unit

7. Calculation of area/wall
area/volume/ point-to-point
measurement

8. Calculations by tilt sensor and
Pythagoras’ Theorem /stake-out

9. Bluetooth/reference point

10. Memory/switch on/off the
sound signal

11. Switch off the device /clear /
exit mode

12. Strap location
13. End-piece

14. Mini-USB connector for
charging

XP3 PRO CONDTROL
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User manual

Display

8l <
jg." m]

1. Main line

C8)

%.—— w

2. Additional lines

3. Indication of tilt angle

[y IX] - 4. Indication of the mode
2 mT 2
5. Indication of battery
‘t ) ': 1 m charge level
A ] -y -y

6. Measuring unit

gl -
1l A s

7. Reference point

OPERATION

Insert/replace batteries

Insert batteries observing correct polarity. Use nickel-metal-hydride batteries.
Charge level is shown on display. Charge batteries when symbol ___, appears
on the display. Use USB charger delivered in the set only.

Don’t use the product while charging.

It takes approximately 4 hours to fully charge the batteries.

Switch on/off

A
Switch on: press  CLEL

Switch off: press and hold @ for 1sec.
Measuring unit

To select the appropriate measuring unit press and hold W for 2 sec.
required number of times.

Sound signal

To switch on/off sound signal press and hold Mfor 2 sec.
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Press and hold
for 1sec.

Select reference point.
Corresponding symbol will appear on the display

H_T
B
g

—_—

—

Front

Tripod

Rear

End-piece

Single distance measurement

A
Press I8

Switch on the device.

A
Press DIST

Switch on the laser beam. Aim the product at the
object of measurement.

Press

=]
nr>
3

EJ B 6 ':.45L )
m

m

m

238 .

Measurement

— measuring result

Press @

Delete the last measuring result.

EN LASER DISTANCE METER XP3 PRO CONDTROL
User manual
Continuous measurement (tracking)
Press and hold Activate  continuous measurement  (tracking)
for 1 sec. DIST function. Laser beam is switched on simultaneously.
11 =
gl <& 0B

B35 m
S .

Ee.

—tilt angle value

—maximal value

—minimal value

—current value

Press DET or @

Stop continuous measurement.
The last measured values are shown on the display.

Stake out

Press g

and hold for 2 sec.

Activate stake out function.
Symbol i appears on the display.
v

A

?

Press ﬂand ‘

Set the value of distance A*.

A
Press Woi=iE

Confirm the value of distance A.

Press ﬂ or ‘

Set the value of distance B*.

Press DI%_-?T

Confirm the value of distance B. Start taking
measurements. Laser beam is flashing. Move the
product slowly along the stake-out line.

Arrows f and * on the display indicate in what

direction it is required to move the product in order to
reach stake-out point.
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If sound signal is on, when approaching the stake-
out point the product emits sound signal. When

v
reaching the stake-out point symbol 72 appears
on the display and sound signal tonality is changed.

m_“m

WOl m
0220 w
G250 w

T ixlxi
ALLOLIRE m

— distance between the object and stake-out point
of last measured distance. This value will increase
after each next measurement by the value of last
taken measurement.
—value of distance A

—value of distance B

— current distance to the next stake-out point.

Mark point A and go on moving the product
along stake-out line until you reach point B. If it
is necessary to transfer several equal distances,
repeat the last operation required number of
times.

Press @

Stop the measurement

*If press and hold ﬂ or = the speed is increased.

Addition/Subtraction

A

Switch on the laser beam. Aim the product at the
object of measurement.

First measurement.
Measuring result appears in the main line.

Press H or H

Activate addition ﬂ or =subtraction.

A
Press  W3{=as

Switch on the laser beam. First measuring result
moves to the line 2 on the display.

Press (LS

E.E — & i
m
3
mnaIs
ettt m
; (1] x]
k. l,.{!.ls m

Second measurement.

— first measurement
—second measurement

—result of addition/subtraction of 2
measurements

To do addition/subtraction of more than 2 measurements press Y9 and

DIST

perform the above mentioned operations required number of times.

Press @

Exit the mode.

CALCULATIONS
Area

Press @

Activate function of area calculation. Symbol | |
appears on the display. Laser beam is on.

A
Press WS=38

First measurement (length).

A
Press WSY=3a

Second measurement (width).

ol e 2
it
32l

(Wi06h .

—length

—width

—area
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Wall area

XP3 PRO CONDTROL |

User manual

Press
2 times

Activate function of wall area calculation.
Symbol —|/| appears on the display.
I/

Laser beam is on.

A
Press DIST

First measurement (height).

A
Press DIST

Second measurement (length 1).

A
Press \OIEq8

Third measurement (length 2).

i e
gl & 27
379
2959
35589 »
b

—height
—length 1
—length 2

—wall area

A
Press WoI5hg

3rd, 4th, 5th etc. measurements can be done
unlimited number of times. Each new wall surface
is added to previously calculated wall area result.

Volume

Press
3 times

Activate function of volume calculation.
Symbol |E|] appears on the display.
i/

Laser beamis on.

A
Press \3i=48

First measurement (length).

Press DIAST

Second measurement (width).

EN LASER DISTANCE METER

XP3 PRO CONDTROL

User manual

A
[ZCN DIST

Third measurement (height).

M-

38!

£358 m
377

=
Bl caar

L0l U

—length
—width
—height

—volume

Point-to-point measurement

Long press
for 1sec.

Symbol A.\,B appears on the display.
of

A.
2 ~e
Laser beamison. Line =" ’/ is flashing.

A
CS DIST

First measurement (distance to point 1)

A
Press \siEa8

Second measurement (distance to point 2)

B} &- 04

e
V' 249! .

L5y

—distance to point 1 (measured)

—distance to point 2 (measured)

—distance between points 1 and 2 (calculated)

Note: Make sure that the starting point of the
measurement (for example, the bottom end of the
device) is the same in both measurements.
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Calculation of horizontal distance by tilt sensor

Press g

Activate function of horizontal distance calculation by
tilt sensor. Laser beam is on. Symbol A appears

EN LASER DISTANCE METER

XP3 PRO CONDTROL

Calculation of distance by 3 additional measurements
(Subtraction of 2 cathetuses)

User manual

—hypotenuse(measured)
—tilt angle (measured)

—vertical distance (calculated)

—vertical distance (calculated)

Calculation of distance by 2 additional measurements (Pythagoras’ Theorem)

Press
2 times

Symbol /I appears on the display.

A
ZCS DiIST

First measurement (hypotenuse).

Press \sI=q8

Second measurement (cathetus).

Bl =«
ggc‘ﬂ m
9832

3382,

— hypotenuse (measured)

— cathetus (measured)

— cathetus (calculated)

on the display. Press g 3times | Symbol \I appears on the display.
1line —current tilt angle value.
A .
Press \GlEL First measurement (hypotenuse). Press First measurement (hypotenuse 1).
Press A
DIST
Press - Second measurement (hypotenuse 2).

Press Third measurement (cathetus).

—hypotenuse 1 (measured)
—hypotenuse 2 (measured)

— cathetus (measured)

— cathetus (calculated)
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Calculation of distance by 3 additional measurements (Sum of cathetuses)

XP3 PRO CONDTROL

EN LASER DISTANCE METER

User manual

Bluetooth

Press g 4 times /l

First measurement (hypotenuse 1).

Symbol appears on the display.
Vi < arr play.
A
Press WSY=3¢

A
Press WSY=3¢

Second measurement (cathetus).

A
Press Wo\=ig

Third measurement (hypotenuse 2).

r =

g <« o
33'{5 m
c9 i
k3.

1768 .

—hypotenuse 1 (measured)
— cathetus (measured)

— hypotenuse 2 (measured)

— cathetus (calculated)

Timer

Activate timer. Default value is 5 seconds.

Press W

Adjust the timer response time.

G5~

Start timer.

Press DIAST

Memory

Enter memory. A number of saved measuring results is

reflected on symbol EE on the display.

Flip through saved measuring results.

Press Hor =

Activate Bluetooth function.
Symbol appears on the display. Switch on

o U

Bluetooth in your phone, tablet PC or laptop. For
further operation please use application Smart
Measure CONDTROL.

MESSAGE CODES
While operation, the following codes/symbols may appear on the display:

Message | Cause Solution
ERR Out of measuring range Use the device within the range.
ERR 1 Laser signal is too weak Use the reflecting plate.
ERR 2 Laser signal is too strong Use the reflecting plate.
ERR 3 Low battery voltage. Charge or replace the batteries.
ERR 4 The ambient temperature is | Use the device in the specified
out of the working range. temperature.
Measuring error in Measure again and ensure
ERRS i N that hypotenuse is bigger than
Pythagoras function.
cathetus.
ERR 6 Failure of tilt sensor. Please contact service center.
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SAFETY REGULATIONS

The user manual should be read carefully before you use the product for the first
time. Unintended use of the product can be dangerous for human’s health and
cause serious injury. Keep this user manual. If the product is given to somebody
for temporary use, be sure to enclose user manual to it.

- Do not misuse the product

- Do not remove warning signs and protect them from abrasion, because they
contain information about safe operation of the product.

The device belongs to laser product class 2 in accordance with EN60825-1:

LASER RADIATION!
Do not stare into beam
Class 2 laser
<1mW 630-670nm
EN 60825-1: 2007-03

- Do not lookinto the laser beam or its reflection, with unprotected eye or through
an optical instrument. Do not point the laser beam at people or animals without
the need. You can dazzle them.

- To protect your eyes close them or look aside.

- It is prohibited to disassemble or repair the product yourself. Intrust product
repair to qualified personnel and use original spare parts only.

- Do not use the product in explosive environment, close to flammable materials.
- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and electrolyte leakage.
In case of liquid contact with skin, wash it immediately with soap and water. In
case of contact with eyes, flush with clean water during 10 minutes and consult
the doctor.

CARE AND MAINTENANCE
Attention! The instrument is a precise device and requires careful handling. The
following recommendations will extend the life of the product:

- Do not point the product at the sun

- Protect the product from bumps, falls, and excessive vibration; do not let liquids,
construction dust and foreign objects get inside the product.

- Do not expose the product to extreme temperatures.

- If liquids get inside the product first remove the batteries, then contact a service
center.

- Do not store or use the product under high humidity conditions for a long time.

XP3 PRO CONDTROL

User manual

EN LASER DISTANCE METER

- Clean the product with soft wet cloth.

- Keep device optics clean and protect it from mechanical damage.

- Carry out control measurements occasionally, especially if the product is subject
to excessive mechanical or other impact, before and after taking important
measurements.

UTILIZATION
Expired tools, accessories and package should be passed for waste recycle. Please
send the product to the following address for proper recycle:

CONDTROL GmbH

Wasserburger Strasse 9

84427 Sankt Wolfgang

Germany [ =)

Do not throw the product in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired measuring tools and their
components must be collected separately and submitted to environmentally
friendly recycle of wastes.

WARRANTY

All CONDTROL GmbH products go through post-production control and are
governed by the following warranty terms. The buyer’s right to claim about defects
and general provisions of the current legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in the product, discovered
during the warranty period, that represent the defect in material or workmanship
in full volume and at its own expense.

2) The warranty period is 36 months and starts from the date of purchase by the
end consumer (see the original supporting document).

3) The warranty doesn’t cover defects resulting from wear and tear or improper
use, malfunction of the product caused by failure to observe the instructions of
this user manual, untimely maintenance and service and insufficient care, the use
of non-original accessories and spare parts. Modifications in design of the product
relieve the seller from responsibility for warranty works. The warranty does not
cover cosmetic damage, that doesn’t hinder normal operation of the product.

4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on replacement or repair of the
device.
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5) Other claims not mentioned above, are not covered by the warranty.

6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty period is not
renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or inconvenience associated with
a defect of the device, the rental cost of alternative equipment for the period of
repair.

This warranty applies to German law except provision of the United Nations
Convention on contracts for the international sale of goods (CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or send it with defect
description to the following address:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Germany

XP3 PRO CONDTROL

Bedienungsanleitung

DE LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf lhres Laser-Entfernungsmessers XP3 PRO
CONDTROL.

Die Sicherheitshinweise finden Sie am Ende der Anleitung. Bitte lesen Sie diese
sorgfaltig, bevor Sie das Gerat das erste Mal verwenden.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der XP3 PRO ist zum Messen von Distanzen, zum Abstecken, zur Berechnung von
Flachen und Volumina sowie zum Bestimmen einer Strecke mit Neigungsmessung
und Pythagoras-Satz bestimmt. Moglich ist eine Bluetooth-Ubermittlung von
Messergebnissen. Das Gerat ist fir den Innen- und AuBenbereich geeignet.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Messbereich 0,05-120 m*
charakteristische Messgenauigkeit +1,5 mm**
Kleinste Anzeige 1mm
Displaybeleuchtung +
Referenzpunkt festlegen +
Dauermessung (Tracking) +
Max.-/Min.-Messungen +
Addition/Subtraktion von Messwerten +
Flachen-/Wandfldchen-/ Volumenberechnung +
Berechnungen mit Neigungsmessungen +

Messung tiber den Pythagoras-Satz +

Abstecken +

Timer +

Bluetooth +
Integrierter Speicher +

Loseresse 11357,
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Bedienungsanleitung

Betriebstemperatur 0°C...+40°C
Lagertemperatur -20°C...+60°C
Wasser- und Staubschutz P54

Abmessungen 136x59x28 mm
Gewicht 170g

Batterien 200 mAn L3 MM

*Unter ungiinstigen Bedingungen, wie z.B. direktem Sonnenlicht oder schlecht
reflektierender Oberfldche, sollten Sie eine Zieltafel verwenden.

** Unter unglnstigen Bedingungen wie z.B. direktem Sonnenlicht, kann die
Ungenauigkeit steigen. Es kann zu Messfehlern kommen, wenn Sie gegen
glanzende oder durchsichtige Oberflichen, bewegliche Objekte, Objekte mit
rauher Oberfldche messen.

Unter ungiinstigen Bedingungen sowie bei Messungen von Abstanden Giber 100 m
betragt die zuldssige Abweichung:
+ (Y +0,25xDx10-3)mm:
D (mm) - zu messende Entfernung
Y (mm) - zuldssige Messgerateabweichung.

LIEFERUMFANG

Der Lieferumfang des XP3 PRO Entfernungsmessers umfasst:
1. Laser-Entfernungsmesser - 1 Stiick.

2. Schutztasche mit Trageband - 1 Stuick.

3. Bedienungsanleitung - 1 Stiick.

4. AAA-Akkus - 3 Stiick.

5. USB-Ladegerat - 1 Stiick.

DE LASER-ENTFERNUNGSMESSER

PRODUKTBESCHREIBUNG

CONDTROL

XP3PRO

A
DIST

TIMER

XP3 PRO CONDTROL

Bedienungsanleitung

1. Display

2. Tastatur

3. Einschalten /Laseraktivierung/
Einzelmessung /Dauermessung
4. Addieren/ AUF/ Werte
vergréRern/ Durchblattern
gespeicherter Messergebnisse
(vor)

5. Subtrahieren /AB/Werte
verkleinern / Durchblittern
gespeicherter Messergebnisse
(zuriick)

6. Timer/Wahl der Messeinheiten

7. Flichen-/Wandflachen-/
Volumenberechnung

8. Berechnungen mit
Neigungsmessungen und
Pythagoras-Satz / Abstecken

9. Bluetooth/Wahl des
Referenzpunktes

10. Datenspeicher/ Ein-/
Ausschalten des Signaltons

11. Ausschalten/Léschtaste/Modus
verlassen

12. Halteschlaufe fur Trageband
13. Aufklappbares Endstiick

14. Micro-USB-Buchse fiir
Ladegerat
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Display

1. Hauptzeile fur Mess-und
Berechnungsergebnisse

2. Zusatzliche Zeilen
flr Mess- und
Berechnungsergebnisse

3. Neigungswinkelanzeige
4. Modusanzeige
5. Akku-Ladezustandsanzeige

6. Messeinheit

7. Referenzpunkt

GERATEBEDIENUNG

Batterien einsetzen/ laden

Setzen Sie die Batterien in das Batteriefach ein. Achten Sie dabei auf die richtige
Polung. Verwenden Sie nur Nickelmetallhybrid-Batterien (NiMh). Der Akku-
Ladezustand wird auf dem Display angezeigt.

Das Symbol [ aufdem Bildschirm zeigt den minimalen Batterieladezustand
an, laden Sie die Batterien auf. Benutzen Sie das mitgelieferte Ladegerat, um
Ihren Laserentfernungsmesser aufzuladen. Das Gerat darf wahrend des Ladens
nicht verwendet werden. Das Gerat wird in ca. 4 Stunden vollig aufgeladen.

Ein- /Ausschalten

A
Einschalten: die Taste DIST dricken.

Ausschalten: die Taste driicken und 1 Sekunde lang gedriickt halten.

Messeinheiten
Um eine andere Messeinheit zu wahlen, halten Sie die Taste 2 Sekunden

lang gedriickt.
M driicken und 2

Signalton
Fir das Ein-/Ausschalten des Signaltons die Taste
Sekunden lang gedriickt halten.

DE LASER-ENTFERNUNGSMESSER

Referenzpunkt wéhlen
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Driicken ‘
und 1 Sekunde

lang gedriickt halten

Referenzpunkt wahlen.
Das entsprechende Bild erscheint auf dem
Display.

HJ

!
B

Vorderkante

Stativ

Hinterkante

Ausklappbares Endstiick

Einzelmessung

Driicken DET

Einschalten des Gerétes.

Driicken DET

Laseraktivierung. Zielen Sie auf das Objekt, dessen
Entfernung Sie messen wollen.

Driicken A
DIST

g < 05

m

m

238 .

Messen

— Messergebnis

Driicken @

Den letzten Messwert |6schen.
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Dauermessung (Tracking)

XP3 PRO CONDTROL |

Bedienungsanleitung

Driicken und S

SRS I5N -
nwsdy ! .

i

1 Sekunde DIST i\:stlevr:krr;cigerduesTracklng-Modus.
lang gedriickt halten &

|

gl & 0A

— Neigungswinkel
—Maximalwert

—Minimalwert

—aktueller Wert

Driicken \f3yi=3g oder @

Tracking—Modus verlassen.
Der letzte gemessene Wert wird auf dem Display
angezeigt.

Abstecken

Driicken

und 2 Sekunden lang gedriickt
halten

Den Modus aktivieren.

DasSymbol Y  erscheint auf dem Display.
A

?

Dri]ckenﬂ oder=

Den Wert der A-Strecke* bestimmen.

- A
Driicken DIST

Den Wert der A-Strecke bestatigen.

Driicken ﬂ oder‘

Den Wert der B-Strecke * bestimmen.

Driick A
rucken DiST

Den Wert der B-Strecke bestatigen. Start der
Messung. Der Laserstrahl blinkt. Bewegen Sie
das Gerat langsam die Markierungslinie entlang.
Die Pfeile 4 und 3 auf dem Display zeigen, in
welcher Richtung das Gerat zu bewegen ist, um
den bestimmten Markierungspunkt zu erreichen.

DE LASER-ENTFERNUNGSMESSER
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Ist der Signalton eingeschaltet, gibt das Gerat bei der
Anndherung zum Markierungspunkt ein akustisches
Signal aus. Beim Erreichen des Markierungspunkts
erscheint auf dem Display das Symbol %, und der
Signalton dndert sich.

EJ £33 EX
S

=

c3
(=
==

=
£

— Abstand zwischen dem Objekt, von dem die
Messung beginnt, und dem Grenzpunkt der letzten
gemessenen Strecke. Diese Strecke wird bei jeder
Messung um den Wert der letzten Messung steigen.

—Wert der A-Strecke
—Wert der B-Strecke

—laufende Distanz bis zum nachsten
Markierungspunkt

Markieren Sie den A-Punkt und bewegen Sie das
Gerdt weiter die Markierungslinie entlang, um den
Punkt B zu erreichen. Wenn es notwendig ist, messen
Sie mehrere gleichen Strecken. Wiederholen Sie das
Verfahren je nach Bedarf mehrere Male.

Driicken @

Stopp der Messungen

*Beim Langdriicken der Tasten

ﬂ oder ‘ steigt die Geschwindigkeit

der Wertanderung der A- und B-Strecken

Addieren/Subtrahieren

Driicken DET

Aktivierung des Laserstrahles. Zielen Sie auf das
Objekt, dessen Entfernung Sie messen wollen.

Driicken

Die erste Messung.
Das Ergebnis -in der Hauptzeile.

Driicken Hoder H Addieren H oder Subtrahieren H

Driicken

Aktivierung des Laserstrahles.
Das letzte Messergebnis wird nun in der zweiten Zeile
angezeigt.
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A
Driicken \(IE3$

|
Bl —« 25
m

3
[ ]
ettt m

3 (10 y]

? ',L‘LIB m

Die zweite Messung.

— Neigungswinkel

—das Messergebnis der ersten Messung

— das Messergebnis der zweiten Messung

—das Ergebnis der Addition/ Subtraktion von
zwei Messwerten

Um mehrere Messwerte zu addieren/subtrahieren, driicken Sie die Taste
und wiederholen Sie die letzten Optionen.

DIST

Driicken @

Modus verlassen.

BERECHNUNGEN
Flache

Driicken @

Flachenberechnung-Modus aktiveren.
Das Symbol | | erscheint auf dem Display.
Der Laserstrahl ist aktiviert.

A
Driicken DIST

Die erste Messung (Ldnge)

A
Driicken DIST

Die zweite Messung (Breite)

— i

ol e 2
3435 »
P2l

(W06 .

—Lédnge

— Breite

—Flache
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Wandflache
Wandfldchenberechnung-Modus aktiveren.
Zweimal Das Symbol ] | erscheint auf dem Display.
driicken |
Der Laserstrahl ist aktiviert.
Dricken Die erste Messung (Hohe)
Dricken Die zweite Messung (Lange 1)
Driicken Die dritte Messung (Lénge 2)
/| @i

3249
319,
3599 .,

— Neigungswinkel
—Lange 1
—Lédnge 2

—Wandflache

Dricken W3{=hg

Die dritte, vierte, funfte etc. Messung kénnen
mehrmals wiederholt werden. Jedes neue
Messergebnis der Wandflachenberechnung wird
zum letzten Ergebnis addiert.

Volumen

Dreimal
driicken

Volumenberechnung-Modus aktiveren.
7

Das Symbol | |/I erscheint auf dem Display.
Der Laserstrahl ist aktiviert.

Driicken

Die erste Messung (Lange).

Driicken  W3YI=¢

Die zweite Messung (Breite)
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Driicken D@:T

Die dritte Messung (Hohe)

|5, =

Bl I_i/é 25
M-
iBin
£358 m

20

— Neigungswinkel
—Lédnge
— Breite
—Hohe

—Volumen

Messung des Abstands zwischen zwei Punkten

und 1 Sekunde @

Driicken
lang gedruckt halten

A
Das Symbol "\\.IB erscheint auf dem Display.
a A

.
B
of
Der Laserstrahl ist aktiviert. Die Linie /‘\’/ blinkt.
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Berechnung einer horizontalen Strecke mit einer Neigungsmessung

Driicken g

Den Modus aktivieren. Der Laserstrahl ist aktiviert.
Das Symbol AI erscheint auf dem Display.

1 Zeile— Neigungswinkel

Driicken DET

Die erste Messung (Hypotenuse).

Driicken A
DIST

| < o8

35 L,B m
365"

(0
L m

2852 .

g

— Hypotenuse (gemessen)
— Neigungswinkel (gemessen)
—vertikale Strecke (berechnet)

—horizontale Strecke (berechnet)

Driicken DQT

Die erste Messung (Abstand bis zum Punkt 1).

Driicken DET

Die zweite Messung (Abstand bis zum Punkt 2).

— Abstand bis zum Punkt 1 (gemessen)

— Abstand bis zum Punkt 2 (gemessen)

— Abstand zwischen Punkten 1 und 2 (berechnet)

Vorsicht: Der Ausgangspunkt der Messung (z.B.,
Hinterkante des Gerats) soll fiir beide Messungen
derselbe sein.

Berechnung einer Strecke mit 2 Hilfsmessungen (Pythagoras-Satz)

Zweimal
driicken

Das Symbol /l erscheint auf dem Display

Driicken

Die erste Messung (Hypotenuse).

Driicken -

Die zweite Messung (Kathete).

— Hypotenuse (gemessen)

—Kathete (gemessen)

— Kathete (berechnet)

32 ‘HHU\H‘\HHHH‘\\HUH\‘HH\HH‘\HHHH‘HHUH\‘HH\HH‘\HH\H\‘HHU\H‘\HHHH‘\H\UH\‘HHUH\‘\HHHH‘\\HUH\‘HHU\H‘\HHHH‘HHUH\‘H\W\H‘HHWH‘33




DE LASER-ENTFERNUNGSMESSER

XP3 PRO CONDTROL |

Bedienungsanleitung

Berechnung einer Strecke mit 3 Hilfsmessungen (Subtrahieren von Katheten)

DE LASER-ENTFERNUNGSMESSER
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Berechnung einer Strecke mit 3 Hilfsmessungen (Addieren von Katheten)

gl N < 28
42se
IR -

EHE

G336 .

—Hypotenuse 1 (gemessen)
— Hypotenuse 2 (gemessen)
— Kathete (gemessen)
— Kathete (berechnet)

33'.‘5 m
238 n
i3

1768 .

Dreimal S Viermal | : )
i i - Das Symbol erscheint auf dem Display.

driicken g Das Symbol \I erscheint auf dem Display. driicken y! < play.
Driicken DI%T Die erste Messung (Hypotenuse 1).

Driicken pieT Die erste Messung(Hypotenuse 1).
Driicken DI%T Die zweite Messung (Kathete).

" A . .
Driicken \Gf=ys Die zweite Messung (Hypotenuse 2). Driicken D%T Die dritte Messung (Hypotenuse 2).
A I | ‘H,‘
Driicken Die dritte Messung (Kathete) HJ < & Elg

— Hypotenuse 1 (gemessen)
— Kathete (gemessen)

— Hypotenuse 2 (gemessen)

— Kathete (berechnet)

Timer

Driicken W

Timer—Funktion aktivieren.
Die voreingestellte Vorlaufzeit ist 5 Sekunden.

Driicken H oder‘

Einstellen der Vorlaufzeit.

o A
Driicken WYy

Start des Timers

Speicher

Driicken M

Datenspeicher  6ffnen. Die Zahl der letzten
gemessenen Werte erscheint als Symbol ES
auf dem Display.

Dricken ﬂ oder =

Ansehen der gespeicherten Messwerte.
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Driicken ‘

dem Display.

Bluetooth aktivieren. Das Symbol @ erscheint auf

Aktivieren Sie Bluetooth in lhrem Mobiltelefon, Tablet-
PC oder Laptop. Fiir weitere Arbeit verwenden Sie
bitte die Applikation Smart Measure CONDTROL.

FEHLERCODES
Beim Gerategebrauch kdnnen auf dem Display folgende Fehler angezeigt
werden:
Fehlercode Grund Losung
ERR Der maximale zuldssige Beachten Sie den zuldssigen
Messbereich ist Giberschritten. | Messbereich
ERR 1 Das reflektierte Signal ist zu Benutzen Sie den
schwach. Laserdetektor.
ERR 2 Das reflektierte Signal ist Benutzen Sie den
zu stark. Laserdetektor.
ERR 3 Niedriger Batterieladezustand. Lgden Sie Battenen ?‘Uf/ Setzen
Sie neue Batterien ein.
Di
'€ Un}gebulngstemperatur Verwenden Sie das Geratim
ERR 4 entspricht nicht dem - .
. . zuldssigen Temperaturbereich.
zuldssigen Temperaturbereich.
hlerind h S Bitte wiederholen Sie die
ERRS Fe erhm er Pythagoras-Satz- Messungen noch einmal. Ein
Berechnung Hypotenuse-Wert istimmer
kleiner als ein Kathete-Wert.
ERR 6 Neigungsmesserfehler WenFjen Sie sich an ein
Service-Zentrum.

XP3 PRO CONDTROL

Bedienungsanleitung
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SICHERHEITSHINWEISE

Bitte lesen Sie sorgfiltig diese Anleitung, bevor Sie das Gerdt das erste Mal
verwenden. Ein unsachgemafer Umgang mit dem Gerat kann zu schweren
Verletzungen und zu erheblichem Schaden fiihren. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung auf. Bei der Ubergabe des Gerits an einen anderen Nutzer
legen Sie diese Anleitung bei.

- Das Geréat darf nur zweckmé&Rig verwendet werden.

- Aufkleber und Warnschilder sollen stets am Gerat angebracht sein, vermeiden
Sie ihre Unkenntlichmachung, denn sie enthalten Informationen tber die sichere
Verwendung lhres Gerates.

Sie erhalten Ihr Gerat mit Warnschildern in Englisch und Deutsch. Bitte beachten
Sie das hier abgebildete Warnschild in Deutsch:

Laserstrahlung!

Nicht in den Strahl blicken!
Laserklasse 2

<1 mW, 630-670 nm

EN 60825-1: 2007-03

Das Gerat erzeugt Strahlung der Laserklasse 2 gemdR EN 60825-1 mit der
Wellenldnge 630 - 670 nm.

-Blicken Sie nicht in den Laserstrahl sowie in seine Reflektion, insbesondere nicht
mit optischen Instrumenten. Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere. Diese kénnen dadurch erblinden!

- Sie kénnen lhre Augen schitzen, indem Sie wegblicken oder die Augenlider
schlieRen.

- Nehmen Sie nicht selbststéndig das Gerat auseinander und reparieren es nicht.
Die Reparatur und Wartung darf nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen,
das originale Ersatzkomponenten einsetzt.

-Verwenden Sie das Gerat nicht in einer explosionsgefdhrdeten Zone oder in der
Néhe von leicht entflammbaren Stoffen.

- Vermeiden Sie die Batterieerhitzung, um das Risiko von Explosion und Austreten
von Batteriesdure zu reduzieren. Bei Beriihrung mit der Haut waschen Sie die
Stellen sofort mit Wasser und Seife. Bei Kontakt mit den Augen, reinigen Sie
diese sofort mindestens zehn Minuten lang mit klarem Wasser und suchen Sie
anschlieBend einen Arzt auf.

- construction dust and foreign objects get inside the product.
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PFLEGE

Vorsicht! XP3 PRO ist ein prazises Gerat und soll stets vorsichtig behandelt
werden. Die Beachtung der folgenden Vorschriften verlangert die Laufzeit des
Gerits:

-Richten Sie das Gerat nicht auf die Sonne.

-Vermeiden Sie StoRe, Félle, starke Vibrationen sowie Eindringen von Flissigkeit,
Staub, fremden Gegenstanden in das Gerat.

-Vermeiden Sie extreme Temperaturen.

- Im Fall des Wassereindringens in das Gerat entfernen Sie zuerst die Batterien,
wenden Sie sich dann an ein Servicezentrum.

-Das Gerat darf nicht lange bei starker Feuchtigkeit aufbewahrt und verwendet
werden.

-Reinigen Sie das Gerat mit einem weichen feuchten Tuch.

-Halten Sie die Geratoptik sauber, vermeiden Sie mechanische Beschadigungen.
-Fuhren Sie zeitweise Kontrollmessungen durch. Insbesondere, wenn das Gerat
starken mechanischen oder anderen Einwirkungen ausgesetzt wurde, sowie vor
und nach wichtigen Messungsarbeiten.

ENTSORGUNG

Gerate, Zubehorund die Verpackung sollen recycelt werden (Wiederverwertung).
Zum Recycling schicken Sie das Gerét bitte an:

CONDTROL GmbH

Wasserburger Strale 9

84427 Sankt Wolfgang

Deutschland jiw )

XP3 PRO CONDTROL |
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Werfen Sie das Geréat nicht in den Restmill. GemaR der Européischen Richtlinie
2002/96/EG uber Altgerdte mit Elektronik und ihrer Umsetzung in nationales
Recht sind Sie verpflichtet, nicht mehr gebrauchsfahige Messwerkzeuge getrennt
zu sammeln und zu einer Recyclingstelle zu bringen.

GARANTIE

Alle Gerate der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen der
Produktion geprift und unterliegen den folgenden Garantiebestimmungen.
Méngelhaftungsanspriiche des Kéaufers und gesetzliche Rechte bleiben davon
unberiihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen Behebung der Méngel
am Gerdét, falls diese nachweislich innerhalb der Garantiezeit auf einen Material-
oder Produktionsfehler zurtickzufihren sind.

2) Die Garantiezeit betrdgt 36 Monate bei gewerblichen Produkten und beginnt
am Datum des Kaufs an den ersten Endabnehmer (siehe Originalbeleg).

XP3 PRO CONDTROL
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3) Die Garantie trifft nicht fir Teile zu, deren Fehlfunktion auf Gebrauch oder
Verschlei zurlickzufiihren ist. Fir Madngel am Gerat, die durch Nichtbeachten der
Bedienungsanleitung, nicht bestimmungsgemassen Gebrauch, unzureichenden
Service und Pflege, Verwendung von Nicht- CONDTROL GmbH-Zubehor oder
Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht. Durch Veranderungen oder
Zus&tze am Gerat erlischt die Garantie. Fiir Méngel, die den normalen Gebrauch
des Gerates nicht beeintréachtigen, gilt die Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behlt sich das Recht vor, nach eigener Entscheidung das
Geréat zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Anspriiche als die oben genannten werden nicht tber die Garantie
abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird die Garantiezeit
nicht erneuert und auch nicht verlangert.

7) Die CONDTROL GmbH tbernimmt keine Verantwortung fir Gewinnverlust
und andere Umstande, die mit dem defekten Gerat in Verbindung stehen. Die
CONDTROL GmbH tbernimmt keine Kosten fur Miet- oder Leihgerdte wahrend
der Reparatur.

Fur die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist das CISG
(Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber den internationalen Warenkauf).
Anderungen vorbehalten.

WARTUNG UND REPARATUR

Falls das Gerat defekt ist, bringen Sie es bitte zu Ihrem Handler zuriick. Falls
Sie das Geréat nicht bei einem Handler gekauft haben, schicken Sie es mit einer
Fehlerbeschreibung bitte an:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strae 9
84427 Sankt Wolfgang
Deutschland

Wiéhrend des Transports und der Aufbewahrung sollte das Gerat in seiner Tasche
oder Koffer sein. Sdubern Sie besonders die Austrittsfenster der Laserstrahlen
und vermeiden Sie die dort Fusselbildung. Die Sduberung mit Reinigungs- und
Losungsmittel ist untersagt. Verwenden Sie anstelle ein weiches, feuchtes
Tuch. Halten Sie das Geréat nicht unter Wasser oder in andere Flussigkeiten.
Das eigenstandige Offnen des Gerites ist untersagt. Es darf nur von einem
autorisierten Servicezentrum getffnet werden.
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RU JIA3EPHbIV AAJIBHOM

MNo3apasnsem c npuobpeteHnem nasepHoro ganbHomepa XP3 PRO CONDTROL.
Mepen nepsbim Kcnonb3oBaHMem npubopa, Noxanyicrta, BHUMATENbHO
03HaKOMbTeCb C YKasaHMAMM NO TexHWKe 6e30MmacHOCTU, NPUBEAEHHLIMU B
KOHLe AaHHOro PyKOBOACTBA MO 3KCM/lyaTaLuu.

XP3 PRO CONDTROL |

PyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTayuu

HA3HAYEHUE NPUBOPA

NasepHblit ganbHomep XP3 PRO npepHasHayeH ANA U3MEPEHUA PacCTOAHWNA,
npoBefeHUA pasMeTKW, BblYMCAEHMA Naolwaseid U 06bEMOB M3MepAembiX
06bEKTOB, a TaKe BbIYUCIEHMIA C NOMOLLbIO YKAOHOMEpa 1 Teopembl Mudaropa
C BO3MOKHOCTbIO Nepejayn pe3ynbTaToB U3mepeHuit no Bluetooth. Mpubop
npefHasHayeH ANA SKCMAyaTaLuMM KaK B 3aKPbITbIX MOMELEHUAX, Tak M Ha
OTKPbITbIX CTPOUTENbHBIX NNOWAAKAX.

KOMMANEKTAUMUA

KomnnekT noctaBku nasepHoro ganbHomepa XP3 PRO:
1. lasepHbiit ganbHomep - 1w,

2. CymKa-4exon ¢ pemewKom - 1 wr.

3. IHCTPYKLMA No aKkcnayaTaumm - 1 wT.

4. 3nemeHTbl nuTanus (AAA) - 3 wr.

5.3apapgHoe yctpoicteo USB - 1 wr.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

[vanasoH nsmepexuit 0,05-120 m*
TOYHOCTb M3MepEeHUA, TUNUYHAA +1,5 mm**
[unckpeTa nsmepeHus 1mm
MoaceeTka gucnnen +

BbiGop ToukM oTCYeTa +
HenpepbiBHOE U3MepeHUe (TPEeKUHT) +
Makc./MUH. 3HaueHus +
CnoxeHne/BblunTaHNE N3MEPEHNI +
BbiuncneHune niowagu/nnowanm cten/obrema |+
BbiunCAEHMA C NOMOLLbIO YKNOHOMEpa +
BbluncneHus no reopeme Mudaropa +
Pasmetka +

XP3 PRO CONDTROL

RU JIA3EPHbIW A AJIbHOMEP

PyKoBoACTBO N0 3KCnyaTauumn

Taiimep +
Bluetooth +
BcTpoeHHas namaATb +
Tun nasepa Knaccll, 635 Hm, <1 mBT
Temnepatypa sKcnayaTauuun -10°C...+50°C
Temnepatypa xpaHeHus -20°C...+60°C
YpoBeHb nbine- u BAarosawmTbl IP54
FabapuTHble pasmepsbl 136x59x28 mm
Bec 170r

3 x akkymynatop AAA
SnemeHTbl NuTaHua 800 mAy

1.2B Ni-MH

* B He61aronpuATHLIX YCI0BUAX, HANPUMEP, NPY APKOM COJTHEYHOM CBEeTe,

UAW ecim 06BEKT, 10 KOTOPOTO NPOU3BOANTCA U3MEPEHUE, UMEET NIOXYH0
0TpaKaloLLyto NOBEPXHOCTb, C/IeAyeT UCMONb30BaTh OTPAKAIOLLYHO NAACTUHY.
** TOUHOCTb U3MEPEHUA MOXKET YXYALINTLCA NPU HeBAAroNPUATHBIX YCAOBUAX
M3MepEeHWA, TaKMX Kak APKUIA CONHEYHbIN CBET, €CIN U3MEePEeHUA NPON3BOAATCA
[10 TNAHLEBBIX I NPO3PaYHbIX MOBEPXHOCTEN, ABUKYLLNXCA 06BEKTOB,
06BEKTOB C HEPOBHOI NOBEPXHOCTBIO.

Mpyn He6NaroNpPUATHBIX YCAOBUAX, a TAKKe NPU U3MEPEHNN PAacCTOAHWIA CBbIle
100 m npesenbl 4ONYCKaeMoi NOrPelHOCTU U3MePEHUIA COCTaBAAIOT:

+ (Y +0,25xDx10-3) mm, rae
D (MMm)— n3mepsemoe paccrtosHue
Y (MM) - AOMYyCTUMasn NacnopTHas NOrPeLHOCTb U3MEepeHHuii.
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RU JIA3EPHbIV AAJIBHOM

XP3 PRO CONDTROL |

OMUCAHUE NPUBOPA

CONDTROL

XP3 PRO

A
DIST

TIMER

PyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTayuu

1. Aucnneit
2. Knasuatypa

3. Bk/toyeHue npubopa/nasepHoro
nyya/epuHuuHoe nsmeperune/
HernpepbiBHOE U3MepeHne

4. CnoxeHve/nepemelieHme

Kypcopa BBepx/yBennyeHune
3HAYEHNA/NPOCMOTP Pe3yNbTaToB

W3MepeHuit B namaTu
5. BbluMTaHue/nepemetyeHve

Kypcopa BHU3/yMeHblueHne
3HaYeHNA/NPOCMOTP pe3ynbTaTos

MSMEpEHMl"’I B NaMATH

6. Talimep/Bbi6OP eaUHML,
n3mepeHna

7. Bbluncnenue naowaam/
nnowaam creH/obbema/
paccToaHne mexay AByMA
TOYKamu

8. BblumcneHune c nomoLbo

YKNIOHOMEpa 1 TeOpeMmbl
Nudaropa/pasmeTtka

9. Bluetooth/n3meHeHune Toukmn
oTcyeTa

10. MNamaTb/BKAtOYEHNE/
BbIK/IIOYEHME 3BYKOBOTO CUrHaa

11. BoikntoueHne/cbpoc 3HaveHunin/
BbIXOA4 U3 pexxnuma

12. MeTha ana kpenneHusa
pemeLuka

13. OTKMAHaA naTka

14. Pazbem mini-USB ana 3apagkun

XP3 PRO CONDTROL

PyKoBoACTBO N0 3KCnyaTauumn

RU JIA3EPHbIW A AJIbHOMEP

Auncnneit

[
I »m —25
Al e

1. OcHOBHas CTPOKa BbIBOAA
pesynbTaToB U3MepeHnit/
BbIYMCNEHUI

2. [lonoNHNUTeNbHbIE CTPOKK

1007 " BbIBOAA Pe3y/NbTaTOB
jg 111. U3MepPEeHWit/ BbluUCAEHMI

]'[ - 2 3. UHAUKaTOp yrna Hak/oHa

-
U l m p
. UHpukaTop pexxuma
‘ C (1] g
' ’ \ m* 5. MHAMKaTOp YpOBHA 3apAaaa

‘-!
.!
!

3N1eMEeHTOB NUTAaHUA

6. EAnHMLA n3mepeHuna

7. Touka oTcyeTa U3mepeHuit
PABEOTA CMPUEOPOM
Ver /3apapka 3. TOB NUTaHUA
YcTaHOBUTE 31eMeHTbl MUTaHUA B GaTapeiiHblil 0TCeK, co610aaA NONAPHOCTb.
Mcnonb3yitTe HUKeNb-MeTann-ruapuaHble akKyMmynaTopbl. YpoBeHb 3apasa
3N1eMeHTOB NUTaHUA oTobpaKaeTca Ha aucnnee. M3obpakeHne o3HavaeT
MUHUMaNbHbLIA YPOBEHb 3apAga, HEOBXOAMMO 3apALUTL 3EMEHTbl NUTaHUA.
[inA 3apAafKM NCNOAb3YIiTe TONBKO 3apAAHOE YCTPOICTBO, BXOAALLEE B KOMNIEKT
nocTaBku. Bo Bpema 3apaaKku npubopom nonb3oBaTbeA Henb3A. MonHanA 3apaKa
3aHMMaeT OKONO 4 4.

BKIHO‘-IEHME/BI:IKIIIO‘-I&HM&

BK/loUeHMe: HaxaTh (S
DIST

BbikNlOYEeHME: HaXaTb W yaepxnsaTb @ B TeyeHue 1 cek.

EAUHULBI M3MepeHns

[IlNA CMEeHbl eUHUL, USMEPEHUA HAKMUTE W YAEPKUBANTE KHOMKY W B
TeyeHune 2 CeKyHA,.

3BYKOBOWA CMrHan
[NA BKAKOYEHUA/BLIKNIOYEHNA 3BYKOBOrO CWUTHANA HaXMUTE U yAepXusaiite

KHOMKY B TeYeHue 2 CeKyHA,
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RU JIA3EPHbIV AAJIBHOM

Bb160p TOUKM OTCYeTa

XP3 PRO CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTayuu

Haxatb 1

CmeHa ToYKM oTcyeTa. COOTBETCTBYIOWMIA
yaep*usath 1 cek. CUMBO/ NOABAAETCA Ha AuUCniee.

DpoHT

Wratne

Toin

OTKMAHaA naTka

EAMHUYHOE M3MepeHue

A
Haxate (=g

BkAtoueHune npubopa.

A
Haxatb DIST

BkatoueHue nasepa. HanpasuTb Npubop Ha 06bekKT,
paccTosHKe 40 KOTOPOro HEOBXOAMMO U3MEPUTD.

HaxaTtb A
DIST

Bl —<« op

m

@38 .

U3mepeHue.

— pesynbTaT U3SMepeHuna

HaxaTtb @

Yaanenue nocneAHero pesynsrata U3smepeHua.

RU JIA3EPHbIW A AJIbHOMEP

XP3 PRO CONDTROL

PyKoBoACTBO N0 3KCnyaTauumn

HenpepbiBHOe 3mepeHne (TPeKuHr)

B35 m
S .

Ee.

HaxaTb 1 AKTMBALMA PeXKMMa HENPepPLIBHOTO U3MepeHNa
yaepxneats 1 cex. U= | (tpekuHr). Bkntouerne nasepa.

i | ==

gl & 0A

= Yron HaknoHa

— MaKCUMa/ibHOE 3HaYyeHune

—MWHUMANbHOE 3HaYeHune

—Tekyuee 3Ha4yeHne

A
LEREN DiST Mnm@

OcTaHoBKa paboTbl pexuma. MocnegHue
M3MepeHHbIe 3HaYeHWA 0TOBPAKAIOTCA Ha Aucnee.

PasmeTtka

Haxatb g

M yepXuBaTh 2 CeK.

AKTUBALMA PEXMMA PA3METKN.
CumBoN ¥ NoABMTCA Ha aucnnee.
v

A

1

Haxatb ﬂwm =

3afaTth 3HauYeHue oTpeska A,

A
LEREN DIST

MoaTBep*KAeHNe 3HaueHnsA oTpesKa A.

Hamarbﬂ mamn =

3afaTb 3HaueHMe OTpesKa B*.

HaxaTb DIAST

MoaTtsepxaeHne 3Havenua oTtpeska B. Hauano
u3mepeHua. JlasepHbid Ay4 muraet. MeaneHHo
nepemeLLatb NPUBOP BAOAb NMHAM PASMETKU.

crpenku v ¥ Ha ancnnee ykaswisaoT, B Kakom

HanpaeneHuu cneayet nepemewat npuéop Ans
AOCTUXKEHMUA 33/1aHHOI TOYKM Pa3METKU.
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VYKOBOACYBD no akcnayarayum PYKDEU‘ICYBO no akcnayarayum
Ecau BK/AOYEHa OYHKLUMA 3BYKOBOrO CWUrHana, Haxarb Dity BTopoe u3mepeHue.
npu NpUBAMXKEHUM K TOYKe pasmeTku npubop
M3/1aeT 3BYKOBOM CUrHaA. [PU LOCTUNKEHUM TOYKM I i
Yy .
PasMeTkM Ha Aucnnee MOAB/IAGTCA CUMBOA T E: — & 25 —yron HaknoHa
3BYKOBOW CUrHaN MEHAET TOHA/NIbHOCTb.
= m
X g @ — pesy/nbTaT Nepsoro U3mepeHus
9! ¥ % A — paccTofHMe Mexay O06bEeKTOM, OT KOTOporo 553 " pesy P P
i g fal Npou3BOAMTCA 3amMep, M TOYKOW rpaHuLibl » e — pesynbTaT BTOPOro M3MepeHus
T nocnegHero  M3MepeHHoro  oTpeska. 370 E ‘! ‘: "'
MO m paccTosHue 6yAeT yBeNMYMBATLCA MPU KaKAOM 2 i
{}EEE - 33;:2532:::541::311:\';pEAblAyl-lJ.el'O 3amepa + :L{EE — Pe3yNbTaT CNIOKEHNA/BbIYUTAHNA ABYX
& - 3 m M3MepEHHNit.
ﬂESﬂ —3HayeHue oTpeska B P
) Lom .
e iixl —TeKylLee paccTORHME A0 CAeAYIOWEH TOUKN YT06bl NPOM3BECTU COXKEHNE/BbIYUTaHME BO/BLIErO KONNYECTBA NU3MEPEHUIA,
LO0GRUBE m pasmeTku HaXmuTe DET 1 NpoBe/MTe BbILIEONUCAHHbIE AeiCTBMUA HeobXxoaumoe

o KONN4ecTBo pas.
OTmeTbTE TOYKY Awn npoAo/KanTe nepemewatb

npubop BAONL NMHUM PA3METKU ANA AOCTUKEHNA
p P BA P AnA 4 HamaTb@ Bbixoa 13 pexuma.

TO4YKHK B. an HeO5XOAMMOCTM OT/NIOXKUTbL

HeCKO/IbKO paBHbIX 0OTpes3Kos nposegute
nocnegHwow0 onepauuio HeO5XOAMMOE

BbIYUC/IEHUA
KO/IMYECTBO pas. Mnouwans
Haxatb @ OcTaHoBKa paboTbi pexuma. Hawars AKTUBaLMA peXxMmMa BbluMcaeHus niowaan. Cumson
|___| roput Ha ancnnee. NasepHbiii nyd BKAtouYEH.
*Mpu yAepKaHUM KHOMOK nn B HA)XXaTOM MOJIOXKEHUN CKOPOCTb, A
M LEEEW DIST MepBsoe nsmepenue (annHa).
C KOTOPOIt U3MEHAIOTCA 3HaYeHUA OTPe3KoB A 1 B, yBennuusaetcs.
CnoxeHue/sblunTanne Haxatb DIST Btopoe nsmepexue (umpuHa).
A Bk nasepHoro siyya. Hanpasutb npubop Ha 06bekT,
LERCICN DiST
PaccToAHMe 10 KOTOPOTO HEOBXOAVNMO U3MEPUTH. (] o
Bl = gudt
Hasath MepBoe n3mepeHue. Pe3ynbTaT U3MepeHus - B i !
DIST OCHOBHOI CTpOKe Ancnnes. 3 :35 — AnuHa
. m
AKTUBALNA GYHKUMM CIOKEHNA win 32 [
Haxatb wnn L € m| |-wnpuHa
BbIYMTAHNA.
m
Bk/IlOYEeHMe nasepHoro nyya. Pesynsrat Talxl
HaxaTb DIfST npeaplayLLero M3smepeHnsa CMeLLaeTca U3 OCHOBHOM ‘uusﬁ 2| | —nsowans
CTPOKM BO BTOPY!IO. - -
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RU IA3EPHbIA JA/IbHOMEP

Mnowagb cred

XP3 PRO CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTayuu

Haxatb
ABaXAbl

AkTuBaUUA peXXuma BblYMCIEHUA NAOWAAN CTeH.
Cumson _/I ropuT Ha gucnnee. naaeprM ny4q

BKIHOHGH

A
HaxaTtb DIST

MepBoe n3mepeHwe (BbicoTa).

A
HaxaTtb DIST

BTopoe nsmepenue (anvHa 1).

A
LEEEWCE DIST

TpeTbe uamepeHue (AanHa 2).

=y, e

gl & 27
379
2959
35589 »
b

—BblCOTa

—AnvHa 1

—ANVHa 2

—naowaap cTeH

A
Haxate i34

3,4, 51 T.4. U3MEpPeHNA MOTYT BbiTb BbINONHEHbI
HeorpaHM4yeHHoe Ko/lMyecTBo pas. Kawabiii
nocneAylowmnii pesynsTaT BbIYUCAEHUA NAOWAAN
cTeH NpubaBnAeTCA K Npeablayllemy.

0O6bem

Haxatb
3 pasa

AKTMBaLMA peXKMMa BblUUCNEHUA obbema.

Cumeon | |/| ropuT Ha Aucnnee. JlasepHblii nyy
BK/IIOYEH.

A
Haxate Fpi¢

MepBoe namepenve (AamHa).

Haxatb DIAST

BTopoe nsmepeHue (lwmpuHa).

RU JIA3EPHbIW A AJIbHOMEP

XP3 PRO CONDTROL

PyKoBoACTBO N0 3KCnyaTauumn

A
LEREWE DIST

TpeTbe namepeHue (BbicoTa).

Bl ecagac:
3"‘ 15 m
38!,
L

37717

I /_q iy,

IC 0l (m

—Yros Hak/10Ha

- AnvHa
— WKpKHa

— BbICOTa

—obbem

PaccrtosHue mexay ABYMA TOYKamMu

HaxaTb @

nyaepxusath 1 cek.

-'\,B rOpUT Ha Aucnee.

C( A
~~:
NunnHna /'\/ muraer.

Cumson

Jlazep BKAOYEH.

A
Haxatb {si=yp

MepBoe n3mepeHue (pacctoaHme A0 TOUKM 1).

A
REREWE DIST

BTopoe usmepeHue (paccToaHMe [0 TOUKM 2).

— paccTosHue 40 To4Ku 1 (M3mepeHHoe)

— paccTosHue 40 TOYKM 2 (M3mepeHHoe)

— paccToAHUe mexay Toukamun 1 m 2
(BbluncneHHoe)

HayanbHaA  TouKa  U3MepeHus
(Hanpumep, TbinbHaA CcTOpoHa npubopa) npu
060M1X U3MEPEHUAX AONKHA HAXOAUTLCA HA OLHOM
1 TOM e mecTe.
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RU IA3EPHbIA JA/IbHOMEP

Bbluncnenue r

XP3 PRO CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTayuu

P TaNbHOro np C YK

HamaTbg

AKTUBALMA PEXKIMA BbIYUCNEHNA TOPUIOHTAIBHOTO
NPONOXKEHNA C NOMOLLBIO YKIOHOMEpa. JlasepHblit

NyY BKAKOYEH. CUMBON AI TOpUT Ha aucniee.
1

1 cTpoKa —yron Hak/ioHa.

A
Haxate (IEgE

MepBoe nsmepeHue (rMnoTeHysa).

Haxato [N
S

=}
=)

—runoTteHysa (M3mepeHHan)
—Yron Hak/ioHa (M3MepeHHbIN)

— BEpTUKaNbHOE NPO/IOKEHNE (BbIYUCNEHHOE)

—rOPU30HTaNbHOE NPONOXKeHNe (BbIHMCIIeHHOe)

RU JIA3EPHbIW A AJIbHOMEP

XP3 PRO CONDTROL

PyKoBoACTBO N0 3KCnyaTauumn

Bbluncnenue c 2-x gono. P # (Te Mudaropa)
HaxaTtb
2 pasa g Cmmson/l ropwT Ha Aucnnee.
Haxatb DIfST MepBoe u3amepeHue (runoTeHysa).
Hasatb - BTopoe nsmepeHue (kater).
=
39 |}
LI m| | -runoTeHysa (n3smepeHHas)
[]
S, 138 m| | —KaTteT (M3mepeHHbIi)
— KaTeT (BbIYMCNEHHBI
33”!- m ¢ )
Bbluncnexme ¢ 3xp T # (BbluMTaHME KaTeTOB)
Haxare Cmmaon\l ropuT Ha gucnnee.
3 pasa |

A
LEECIE DIST

Mepeoe namepenue ( runotexysa 1).

A
Haxate W3i=g

BTopoe usmepeHue (runoteHysa 2).

TpeTbe uamepeHue (kater).

Haxatb DIAST
(i

L -
Bl e« 28
H2S m
3706 m
38 tm
G330

—runoTteHysa 1 (M3amepeHHas)
—runoTteHysa 2 (u3mepeHHas)

—KaTeT (M3MepeHHbIN)

— KaTeT (BbIYUCIEHHDbI)
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RU JIA3EPHbIV AAJIBHOM

XP3 PRO CONDTROL

PyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTayuu

RU JIA3EPHbIW A AJIbHOMEP

XP3 PRO CONDTROL

PyKoBoACTBO N0 3KCnyaTauumn

Bbluncnenue ¢ 3-x A TeNbHbIX P ¥ (cymma katetoB) Bluetooth
Haxatb
g Cumson pd ropuT Ha aucnee. AKTMBaUMA Bluetooth; Cumson NoABMTCA Ha
4 paza ~l Haxatb Acnnee.  AkTusupyiite Bluetooth Ha TenedoHe,
nnaHwete wau  Hoytbyke. [lnA  AanbHeiiweit

A
LERCILLE DiST

MepBoe namepeHve (runotexysa 1).

A
LELCIN picT

BTopoe usmepeHue (karer).

TpeTbe uamepeHue (runotexysa 2).

Haxatb
gl <l o9
33'{5 m
238
3613
3708 .

—runoTteHysa 1 (u3amepeHHas)
— KaTeT (M3MepeHHbIN)

—runoTeHysa 2 (u3mepeHHas)

— KaTeT (BblYMCIEHHDbI)

Taiimep

HaxaTtb w

AKkTMBaUMA  OYHKUMM  Taiimepa.  3HaueHue,
YCTaHOB/IEHHOE MO YMOMUaHWMIO, - 5 CeKYHA,.

-

YcTaHoBKa BpemeHu cpabatbiBaHuA Talimepa.

Haxatb

nnu
A
DIST

3anyck Taiimepa.

NamaTtb

BXxoA B namaTb. YMCNO COXPAaHEHHbIX pe3ynbTaTos

MBMEPEHMI"‘! OTOEPE)KBETCR Ha cMumBone ES

Haxatb H nan =

Ha gucnnee.

MpocmoTp coxp bIX Pe3y/IbTaToB

CONDTROL.

paboTbl Ucnonb3yiTe npunoxkeHuwe Smart Measure

KO/Abl COOBLUEHUI

Bo Bpema paboTbl c npubopom Ha aucnaee MoryT oTobpaxaTbca cnegyloume
KoAbl OWKNBOK:

Kopa
MpUynHa BO3HUKHOBEHUA Cnoco6 ycTpaHeHus
ownbku
MpeBblleHne MakcManbHo Co6 . .
ERR A0NycTUMOro AManasoHa ODNoAaNTE AOMYCTVMBIN
" /ANanasoH U3mepeHuit.
M3MepeHuit
ERR 1 OTpakaemblii CUTHaN CIMWKOM | Mcnonb3yiiTe oTpaaTe bHy0
cnaboiit NNacTUHy.
ERR 2 OTpasKaemblit CUTHaN CAMWKOM | Mcnonb3yiiTe oTpaxaTenbHyio
CUNbHBIN NNacTuHy.
ERR 3 HusKkuit yposeHb 3apasa 3apaauTe/3ameHnUTe 3NEMEHTbI
3N1eMEeHTOB NUTaHNA nUTaHWA.
TemnepaTypa oKpy:KatoLiein WUcnonb3yiiTe npubop 8
ERR4 |cpepbl Bbie/HuKe 4OMNYCTUMOTO | 4OMNYCTUMOM TEMMEPATYPHOM
AnanasoHa 4nfA 3Kcnayatauuu. | AnanasoHe.
OwnbKa u3MepeHuii B pexxume | BbINOHUTE N3meperus
ERR 5 [ BbluncAeHwit no Teopeme NOBTOPHO. 3HaueHne
Nuaropa. TUMOTEHY3bl HE MOXeT BbiTh
6onblie 3HaUYeHUA KaTeTa.
ERR6 |Owwnbka yknoHomepa. O6paTtutech B CEPBUCHDIN LLEHTP
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RU JIA3EPHbIA JA/IbHOME

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTHU

Mepes Hayanom paboTbl € NPUBGOPOM BHMUMATENbHO W3y4YUTe AaHHYHO
MHCTpYyKUMio. HenpasunbHoe o6palleHne ¢ nNpuBOPOM MOMKET NpuUBecTu
K TAXEeNOW TpaBMe, HaAHecTU 3HauuTesbHbI yuwepb. CoxpaHaiTe AaHHYHO
WNHCTPYKLMIO. Mpu nepesaye npubopa BO BPemMeHHoe MONb30BaHMe
o6A3aTeNbHO NpuaraiiTe K HeMy AaHHYI0 MHCTPYKLMIO.

- He ncnonb3yiite npnbop He No HasHaueHuIo.

- He yaanaiite npegynpexaatowme TabANYKM U NpeJoXpaHAiTe UX OT CTUPaHUA,
T.K. OHU cofepaT MHGopmaLmio no 6esonacHoi akcnayaTauum npubopa.

Bbl npuobpenn npuboOp C HAHECEHHbIMM HA Hero npeaynpexaaoumnmm
TabNMYKaMM Ha aHIIMIACKOM U HEMELKOM fA3bIKax. MoskanyincTa, 03HaKoMbTeCh
C cofilepaHnem Tabnyek Ha PyCCKOM A3biKe:

XP3 PRO CONDTROL |

PyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTayuu

NasepHoe usnyyeHne

He HanpasnsiTe B rnasa

JNasep knacca 2, <1 mBT, 630-670HM
EN 60825-1: 2007-03

Mpubop OTHOCKUTCA KO 2 KNACCy NasepHbiX U3ennii B cooTseTcTaum ¢ IEC60825-1
C AIMHOW BOAHbI 630-670 HM.

-He cmoTpuTe B NasepHbIi NIyy, @ TaKKe B €70 OTPaXKeHMe, Kak wuy
rNa3oMm, Tak 1 Yepes onTUYeckne yCTpoiicTBa. He HanpaBnAiiTe nasepHblii yy Ha
Niofeit U KUBOTHbIX 6e3 HeOBX0AMMOCTU. Bbl MOXKETE UX OCNENUTD.

-3awmMrta a3 obbl4HO OCYLeCTBAAETCA MyTem OTBeAEeHMA B3rAAdAa UM
3aKpbITUEM BEK.

-3anpeuieHo pa3bupaTb M NPOBOAMTL CaMOCTOATE/IbHbIA PEMOHT npubopa.
PeMOoHT npubopa nopyyaiite TONbKO KBaNMGULMPOBAHHOMY NEPCOHANY U TOIbKO
C MCMONb30BAHNEM OPUTMHA/IbHBIX 3aNaCHbIX YacTei.

-3anpeuwaetca sKcnayatauua npubopa BO B3pbIBOOMACHOU cpepe, B6aM3M
NerkoBoCMNNaMeHALMXCA MaTepranos.

-He ponyckaitTe HarpeBaHUA 31eMEHTOB NUTAaHWUA BO n3bexaHne pucka B3pbiBa
1 BbITEKAHWA 3/1€KTPOIUTA. TPU NONaAaHNM XUAKOCTU Ha KOXKY HemMeaNeHHO
NPOMOITe NOPaXKEeHHbI y4acTOK BOZOM C MblIOM. B ciyyae nonagaHus B rnasa,
NPOMOITE UX YUCTOI BOZOM B TedeHne 10 MUHYT, 3aTem obpaTuTech K Bpauy.

XP3 PRO CONDTROL

PyKoBoACTBO N0 3KCnyaTauumn

RU JIA3EPHbIW A AJIbHOMEP

YXO04 U3KCNAYATALMUA

BHumaHue! Mpubop aBAseTCA TOYHBIM YCTPOWCTBOM M TpebyeT GeperkHoro
ob6pauweHusn. CobnogeHmne ceayowmx peKomeHAaUnn NPOAAUT CPOK CAYK6EbI
npubopa:

- He HaBoauTe Npnbop Ha conHue.

-O6eperaitTe npubop OT yAapoB, NafeHU, CUNbHbIX BUBpaLMii, He AonycKaitTe
nonagaHua BHYTPb Npubopa KWUAKOCTW, CTPOUTENbHOM MbIAW, MOCTOPOHHUX
npeAmeTos.

- He noggepraiite npu6op Bo3/4eiCTBUIO SKCTPEMA/IbHBIX TEMMEpPaTYp.

- B cnyyae nonagaHua )UAKOCTU B NPUGOP B NEPBYIO O4epe/b BbIHBTE 31€MEHTbI
NUTaHusA, 3aTem 06paTUTECh B CEPBUCHDI LIEHTP.

-He xpaHuTe U He uUcnonb3yiTe NpuGop B TeYeHUe ANUTENbHOTO BPEMEHU B
YCNOBUAX MNOBbILEHHOM BNAXKHOCTH.

- YucTky npubopa cneayeT NPOBOANUTL MATKON BNAXKHOM candeTKoil.

- Copepkute OnTMKYy npubopa B 4ucTOTe M obeperaiiTe OT MexaHWYeCKUX
noBpeXAeHUN.

- NMepuoanyeckn NPOBOAUTE KOHTPOIbHbIE M3MepeHUa. OcobeHHO ecaun npubop
noAgepranca YpesmepHbIM MEXaHUYECKUM UAK APYTUM BO3AEMCTBUAM, @ TaKkKe
[10 M NOCNE BbINONHEHUA OTBETCTBEHHbIX U3MEPUTE/IbHbIX PaboT.
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RU JIA3EPHbIA JA/IbHOME

YTUAU3AUnA

OTCAYKMBLUWE CBOM CPOK NPUBOPLI, NPUHAANEKHOCTU U YNIAKOBKA J0/KHbI BbITh
YTUNN3MPOBaHbI COTNACHO AEMCTBYIOWMM 3aKOHaM Balleii CTpaHbl.

He BbiGpacbiBaiiTe akkymynaTopbl/6aTapen B KOMMYHa/bHbIA Mycop, He
6pocaiiTe Ux B OTOHb WAKM BOAy. AKKyMynaTopbl/6aTapen cnegyet cobupats u
CAaBaTh Ha peKynepaL o UK Ha SKONOTUYECKM YMCTYIO yTUAU3ALMIO.

TonbKo Ana cTpaH-ynexos EC:

He BbibpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHa/bHbIN mycop!

CornacHo Esponeiickoit Oupektnse 2002/96/EC o cTapbix 3N1€KTPUYECKUX W
3N1eKTPOHHBIX MHCTPYMEHTaX M Npubopax U ee NPeTBOPEHMIO B HALMOHaNbHOE
npaBo, OTCNYXMBLWME CBOM CPOK M3MEpUTE/bHble WHCTPYMEHTbI [O/MKHbI
co6MpaTbCA OTAENBHO U BbITh NEpeAaHbl Ha SKONOTUHECKM YUCTYIO PeKynepaLuio
0TX0A08.

HewncnpasHble MK npuweaine B HErog4HOCTb aKKYMyATOPbI/GaTapen A0/mKHbI
6bITb yTUAM3MPOBaHbI cornacHo [upektuse 2006/66/E.

XP3 PRO CONDTROL |

PyKOBOACTBO N0 3KCNNyaTayuu

XP3 PRO CONDTROL

PyKoBoACTBO N0 3KCnyaTauumn

RU JIA3EPHbIW A AJIbHOMEP

FTAPAHTUIAHBIE OBA3ATE/NIbCTBA

FapaHTuitHbIN Nepuog, coctasnseT 36 mecAues € AaTbl MPOAAXKMU. CPOK CyK6bl
npubopa - 36 mecsues.

Mpoussogutens rapaHTupyet cooTBeTCTBME npubopa 3aABJIEHHbIM
XapaKTepuUCcTMKam Npu yci0BUU cOBNOAEHUA NPaBUA 3KCNyaTaUuum U XpaHeHus,
YCTAQHOB/I€HHbIX B HAaCTOALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCNAyaTauuun.

lapaHTMA pacnpoCcTpaHAeTCA Ha HeA0CTATKU U AedeKTbl, ABNAOLWMECA 3aBOACKUM
6pakom MW BO3HMKLIME B pe3ynbTaTe 3aBOACKOro Bpaka.

I'apaHTm He pacnpocTpaHAeTCA Ha HEeUCNnpPasHOCTU, BO3HUKWMNE B pe3ynbTaTe
WHTEHCUBHOW JKCNnayaTauum n ecTteCTBEHHOroO M3HOCA, @ TaKXe Ha 3/IeMEeHTbl
nUTaHuA.

npOMBBO,DMTeHb ocTasnseT 3a cobom npaBo BHOCUTb U3MEHEHWUA B KOHCTPYKLUUIO
U KOMNANeKTauuw npnﬁopa, He yxyawatouiue ero OCHOBHbIE XapaKTePUCTUKU.

CepBM1C U KOHCYNbTAaLUOHHbIE YCAYTU
KOHTaKTbl 471 CBA3M, KOHCYNbTALLMKU MOXKHO NOTY4UTb Ha caiTe www.condtrol.ru.
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XP3 PRO CONDTROL |

Instrukcja obstugi

Gratulujemy zakupu dalmierza laserowego XP3 PRO CONDTROL. Przed
pierwszym uzyciem produktu prosimy o doktadne zapoznanie sie z zaleceniami
bezpieczeristwa znajdujgcymi sie na koricu niniejszej instrukcji.

PRZEZNACZENIE NARZEDZIA

Dalmierz laserowy XP3 PRO jest przeznaczony do pomiaru odlegtosci,
wykonywania oznaczen, obliczania powierzchni i objetosci mierzonych obiektow,
a takze obliczen z wykorzystaniem pochylomierza i twierdzenia Pitagorasa
z mozliwoscig przesytania wynikéw pomiaréw przez Bluetooth. Urzadzenie
przeznaczone jest do stosowania zaréwno w pomieszczeniach, jak i na placach
budowy.

WYPOSAZENIE

Zestaw dostawy dalmierza laserowego XP3 PRO:
1. Dalmierz laserowy — 1 szt.

2. Torba-futerat z paskiem — 1 szt.

3. Instrukcja uzytkowania - 1 szt.

4. Elementy zasilania(AAA) - 3 szt.

5. tadowarka USB - 1 szt.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

PL MIERZ LASEROWY XP3 PRO CONDTROL
Instrukcja obstugi

Oznaczenie +
Timer +
Bluetooth +
Whbudowana pamieé +
Typ lasera Klasa ll, 635 nm, <1 MW
Temperatura uzytkowania -10°C...+50°C
Temperatura przechowywania -20°C...+60°C
Stopien ochrony przed kurzem i wilgocig P54
Wymiary gabarytowe 136x59x28 mm
Ciezar 170 g

3 x akumulator AAA
Elementy zasilania 800 mAh

1.2B Ni-MH

* W niekorzystnych warunkach, np. przy jasnym swietle stonecznym, jezeli
obiekt, na ktérym dokonuje sie pomiaru, ma zta powierzchnie odblaskowa, nalezy
zastosowac ptyte odblaskowa.

** Doktadnos¢ pomiaru moze ulec pogorszeniu w niekorzystnych warunkach
pomiarowych, takich jak jasne swiatto stoneczne, jesli pomiary sg wykonywane na
btyszczacych przezroczystych powierzchniach, obiektach ruchomych, obiektach
o nieréwnych powierzchniach.

W niekorzystnych warunkach i przy pomiarach odlegtosci powyzej 100 m granice

Zakres pomiarowy 0,05-120 m*
Doktadnos¢ pomiarowa typowa +1,5 mm**
Najmniejsze wskazanie 1mm
Podswietlenie wyswietlacza +

Wybér punktu odniesienia +

Ciggty pomiar (tracking) +
Max/min.wartosci +
Dodawanie/obliczanie wymiaréw +
Obliczanie powierzchni/powierzchni $cian/ .

objetosci

Obliczanie z pomocg pochytomierza +
Obliczanie z twierdzenia Pitagorasa +

dopuszczalnego btedu pomiaru sg nastepujace:
+ (Y +0,25xDx10-3) mm, gdzie

D (mm) — mierzona odlegto$¢
Y (mm) - dopuszczalny btad wg dokumentacji urzadzenia.
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OPIS NARZEDZIA

CONDTROL

XP3 PRO

A
DIST

TIMER

XP3 PRO CONDTROL |

Instrukcja obstugi

1. Wyswietlacz
2. Klawiatura

3. Urzadzenie/wigzka laserowa/
jednorazowy pomiar/pomiar ciggty

4, Sumowanie/przesuwanie
kursora w gére/pokaz wyniki

pomiaréw w pamieci

5. Obliczanie/przesuwanie kursora
w dét/zmniejszenie wartosci/pokaz
wyniki pomiaréw w pamieci

6. Timer/wybor jednostek pomiaru
7. Obliczanie powierzchni/
powierzchni $cian/objetosci/
odlegtosci miedzy dwiema
punktami

8. Obliczanie za pomoca
pochytomierza i z twierdzenia
Pitagorasa /oznakowania

9. Bluetooth/ zmiana punktu
odniesienia

10. Pamig¢/wtaczanie/wytaczanie
sygnatu dzwiekowego

11. Wytaczanie/reset wartosci/
wyjscie z trybu

12. Petla do mocowania paska
13. Uchylna stopka

14. Ztacze mini-USB do tadowania

PL

XP3 PRO CONDTROL

Instrukcja obstugi

4 3
I I 1. Podstawowa linia wyswietlania
I l I ‘“ F0eT5  \wynikéw pomiaru/obliczen

2. Dodatkowe linie wyswietlania
wynikéw pomiaru/obliczer

3. Wskaznik kata nachylenia

u " m 2 4. Wskaznik trybu
‘t ' '. 5. Wskaznik poziomu tadowania
o elementéw zasilania
m

‘-!
.!
!

6. Jednostka pomiaru

-
1——L. “' ' 6 7. Punkt odniesienia pomiaréow

PRACAZ NARZEDZIEM

ja/tad " o

Umies’cic’ elementy zasilania w komorze baterii, zwracajac uwage na biegunowos¢.
Stosowa¢ akumulatory niklowo-metalowo-wodorkowe. Poziom natadowania

akumulatorajest 3 wyswietlany na wyswietlaczu.
Witaczanie/wytaczanie

Whtaczanie: nacisnaé .

Wytaczanie: nacisnac i przytrzymac @ przez 1s.

Jednostki pomiaru

W celu zmiany jednostek pomiaru nacisnaé i przytrzymac przycisk W w
ciggu 2s.

Sygnat diwigkowy

W celu wtaczenia/wytaczenia sygnatu dzwiekowego nacisng¢ i przytrzymac

przycisk przez 2s.
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Wybér punktu odniesienia

MIERZ LASEROWY

XP3 PRO CONDTROL

Instrukcja obstugi

Nacisngci
przytrzymac 1s.

Zmiana punktu odniesienia. Odpowiedni symbol
pojawia sie na wyswietlaczu.

Przéd

Statyw

Tyt

Uchylna stopka

Jednorazowy pomiar

N . A
Nacisna¢ Wiy

Witaczenie narzedzia.

Wtaczanie lasera. Skierowac narzadzie na obiekt, do
ktérego odtegtosé nalezy zmierzyc.

Nacisngé DI%T
Nacisng¢ A
DIST

m
m
m
238 .

Pomiar

—wynik pomiaru

Nacisnaé @

Usunigcie ostatniego wyniku pomiaru.

PL

Ciagty pomiar (tracking)

LMIERZ LASEROWY

XP3 PRO CONDTROL

Instrukcja obstugi

B35 m
S .

Ee.

Nacisnaé Aktywacja trybu ciaggtego pomiaru (tracking).
iprzytrzymac1s. DIST Witaczenie lasera.

1 =

gl & 0A

—kat nachylenia
— wartos$¢ maksymalna

—warto$¢ minimalna

—wartos¢ biezaca

Nacisngé DET lub @

Zatrzymanie pracy trybu. Ostatnie zmierzone
wartosci sa wyswietlane na wyswietlaczu.

Oznakowanie

Nacisna¢ i g

przytrzymac 2 s.

Aktywacja trybu oznakowania. Symbol
pojawi sie na wyswietlaczu.

Endd il ol

Ustawic wartos$c¢ odcinka A*.

N 2 A
Nacisna¢ $s|I=3¢

Potwierdzenie wartosci odcinka A.

ub

Nacisngé Hlub ‘
Nacisnac’ﬂ ‘

Ustawi¢ warto$¢ odcinka B*.

Nacisngé DET

Potwierdzi¢ wartos¢ odcinka B. Poczatek pomiaru.
Wiazka laserowa miga. Powoli przesuwaj instrument
wzdtuz linii znakowania.

Strzatki f‘ takze na wyswietlaczu wskazuja,
w  ktérym kierunku urzadzenie powinno by¢
przesunigte, aby osiggng¢ okreslony punkt
oznakowania.
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PL MIERZ LASEROWY XP3 PRO CONDTROL ‘ PL XP3 PRO CONDTROL
Instrukcja obstugi Instrukcja obstugi
Gdy funkcja sygnatu diwiekowego jest aktywna, Nacisnac¢ D@':T Drugi pomiar.
urzadzenie emituje sygnat diwiekowy podczas
zblizania si¢ do punktu oznakowania. Po osiggnigciu 1 m
punktu 3znaczenia na wyswietlaczu pojawia sie E: — ¢ 25 —Kat nachylenia
symbol —, a sygnat dZzwigkowy zmienia ton. .
o m o N N
! ! ¥ & U,‘, — odlegto$¢ pomiedzy obiektem, z ktérego 853 " ~wynik pierwszego pomiaru
E_I e - L dokonywany jest pomiar, a p_unktem graniclzlnym l'll‘l‘l‘l e — wynik drugiego pomiaru
m_; T ostatniego mierzonego odcinka. Odlegtos¢ ta HERE
MO m bedzie si¢ zwiekszac z kazdym pomiarem o wartos¢ i i i
¥} ] poprzedniego pomiaru. o l._; _ f f i f 5 iaré
U.EEL’ m Z wartoé¢ odcinka A E O . wynik dodawania/obliczania dwéch pomiaréw.
ﬂESﬂ —wartosc¢ odcinka B
= o i Aby dodaé/odja¢ duzg liczbe pomiaréw, nacisnij przycisk A i wykonaj opisanr
FIrnt — aktualna odlegto$¢ do nastepnego punktu
LOLODALE m | oznakowania wyzej operacje konieczng ilos¢ razy.

Zaznaczy¢ punkt A i kontynuowad przesuwanie
narzedzia wzdtuz linii znakowania, aby osiagnac
punkt B. Jesli chcesz odtozy¢ kilka réwnych
segmentéw, wykonaj ostatnig operacje tyle razy,
ile jest to konieczne.

Nacisnaé @

Zatrzymanie pracy trybu.

*Podczas przytrzymywania przycisku E lub =w naci$nietym potozeniu

predkosé, z ktérg zmieniaja sie wartosci odcinkdw A i B, zwigksza sie.

Dodawanie/odejmowanie

N 2 A
Nacisna¢ iy

Wiazka laserowa witgczona. Wyceluj urzadzenie w
obiekt, ktérego odlegtos¢ musi by¢ mierzona.

: 2 A
Nacisna¢ =8

Pierwszy pomiar. Wynik pomiaru znajduje sie w

Nacisnaé ﬂlub‘

Aktywacja funkcji dodawania
obliczania.

gtéwnej linii wyswietlacza.
g-a

" 2 A
Nacisna¢ DIST

Wiaczenie wigzki laserowej. Wynik poprzedniego
pomiaru jest przesuwany z linii gtéwnej do drugiej.

Nacisnat@

| Wyjscie z trybu.

WYLICZENIA
Powierzchnia

Nacisnaé @

Aktywacja trybu wyliczania powierzchni. Symbol| |
Swieci sig na wyswietlaczu. Wtgczona wigzka
laserowa.

Nacisnaé DI?-':T

Pierwszy pomiar (dtugosc).

. . A
Nacisna¢ Fai=y8

Drugi pomiar (szerokos¢).

—dtugos¢

—szeroko$¢

— powierzchnia
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Powierzchnia $cian
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Instrukcja obstugi

Nacisngé
dwukrotnie

Aktywacja trybu wyliczania powierzchni $cian.
Symbol ] | $wieci sie na wyswietlaczu.

Wytgczony promien laserowy.

Nacisnaé DI%T

Pierwszy pomiar (wysokos¢).

Nacisnaé DI?ST

Drugi pomiar (dtugos$¢ 1).

. 2 A
Nacisna¢ (ii=qs

Trzeci pomiar (dtugos$c¢ 2).

—

=

[a=]

(v gY
|

M el adt A
2

[ SR NN X |\‘
il an aa

(|
]
(|
=31

—wysokosé
—dtugosé 1
—dtugosé 2

— powierzchnia $cian

Nacisngé DET

3, 4, 5 itd.pomiary moga by¢ wykonywane
nieograniczong ilo$¢ razy. Kazdy kolejny wynik
obliczenia powierzchni $ciany jest dodawany do
poprzedniego.

Objetos¢
Nacisna Aktywacja trybu wyliczania objetosci. Symbol |:|j
acisngc 1
3razy Swieci sig na wyswietlaczu. Wytaczony promiert
laserowy.
Nacisnaé DET Pierwszy pomiar (dtugos¢).
Nacisnaé DET Drugi pomiar (szerokos¢).

PL
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Instrukcja obstugi

. 2 A
Nacisna¢ (a3

Trzeci pomiar (wysokos¢).

(D, =
Bl e

4G -

—kat nachylenia

Nacisngé @

iprzytrzymac 1s.

oi —dtugoé¢
3. lB tm & )
—szeroko$¢
ESSB m —wysoko$é
:.D T
Al U, —objetos¢
Odlegto$é migdzy dwoma punktami
Symbol

A
‘\B Swieci sie na wyswietlaczu.
as A
/ e
L a .
Linia /\"/ miga.

: 2 A
Nacisna¢ ¥si=3g

Laser wytaczony.
Pierwszy pomiar (odlegtos¢ do punktu 1).

: 2 A
Nacisna¢ {s|=38

Drugi pomiar (odlegtos$é do punktu 2).

g
B85 ! «
NS -

o4

3

—odlegto$¢ do punktu 1 (zmierzona)

—odlegto$¢ do punktu 2 (zmierzona)

—odlegto$¢ miedzy punktem 1i 2 (wyliczenie)

Uwaga: punkt poczatkowy pomiaru (np. tyt
urzadzenia) musi znajdowac si¢ w tym samym
miejscu dla obu pomiaréw.

66 ‘HHU\H‘\HHHH‘\\HUH\‘HH\HH‘\HHHH‘HHUH\‘HH\HH‘\HH\H\‘HHU\H‘\HHHH‘\H\UH\‘HHUH\‘\HHHH‘\\HUH\‘HHU\H‘\HHHH‘HHUH\‘H\W\H‘HHWH‘67




PL

MIERZ LASEROWY

XP3 PRO CONDTROL |

Instrukcja obstugi

Obli

P

iazap 3 pochytomierza

Nacisngé g

Aktywacja trybu obliczania poziomego utozenia z po
moca pochytomierza. Wtaczona wigzka laserowa.
Symbol AI $wieci sie na wyswietlaczu.

1 linijka — kat nachylenia.

o
\ECMEE D|ST

Pierwszy pomiar (hipotenuza).

Nacisngé N
DIST

I , {inx
BijgeZlamant

3548 »
385

[Ny
LW m

285 .

— hipotenuza (zmierzona)

—kat nachylenia (zmierzony)

— pionowe utozenie (obliczone)
— poziome utozenie (obliczone)

PL
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Obliczanie za pomocg 2-ch dodatkowych pomiaréw (Twierdzenie Pitagorasa)

Nacisngé
2 razy

Symbol /I Swieci sie na wyswietlaczu.

Nacisnaé DIfST

Pierwszy pomiar (hipotenuza).

Nacisna¢ \ai=8

Drugi pomiar (przyprostokatna).

S
4828
i3 m

33ULm

—hipotenuza (zmierzona)

— przyprostokatna (zmierzona)

— przyprostokatna (wyliczona)

Obliczenie z pomoca 3-ch dodatkowych pomiaréw (obliczanie przyprostokatnych)

Nacisngé
3razy

Symbol \|
| $wieci sie na wyéwietlaczu.

Pierwszy pomiar (hipotenuza 1).

Drugi pomiar (hipotenuza 2).

Trzeci pomiar (przyprostokatna).

e =

Bl g« 28
4292 «
IW0E -
piH

— hipotenuza 1 (zmierzona)
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Obliczanie z pomocg 3-ch dodatkowych pomiaréw (suma przyprostokatnych)

Bluetooth
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Symbol $wieci sie na wyswietlaczu.

Nacisngé DI%T

Pierwszy pomiar (hipotenuza 1).

Nacisngé DI%T

Drugi pomiar (przyprostokatna).

Trzeci pomiar (hipotenuza 2).

Nacisngé
ol <o o
33"‘5 m
23 @8 n
36 {3~
3768 .

— hipotenuza 1 (zmierzona
— przyprostokatna (zmierzona)

—hipotenuza 2 (zmierzona)

— przyprostokatna (obliczona)

Timer

Nacisnaé w

Aktywacja funkcji timera.
Warto$¢ zadana domyslnie, - 5 sekund.

Nacisngé ﬂlub H

Ustawianie czasu wigczania sig timera.

N 2 A
Nacisna¢ \s)[=q§

Uruchomienie timera.

Pamigé

Nacisnaé M

Wejscie do pamigci. Liczba zachowanych wynikéw

pomiaréw wyswietla sie ]
na wyswietlaczu w postaci symbolu (E .

Nacisngé ﬂlub =

Przeglad zachowanych wynikéw pomiardw.

Nacisnac"

Aktywacja Bluetooth. Symbol
wyswietlaczu. Aktywowac¢ Bluetooth na telefonie,
tablecie lub notebooku.
zastosowac aplikacje Smart Measure CONDTROL.

pojawi sie na

W celu dalszej pracy

KODY KOMUNIKATOW
Podczas pracy na wyswietlaczu moga pojawic sie nastepujgce kody bteddw:

Kod Przyczyna powstania Sposdb rozwigzania
btedu yczyna p 3 Et
Przekroczenie maksymalnie Przestrzegac dopuszczalnego
zestrz uszcz,
ERR dopu.szc'zalnego zakresu 2akresu pomiaréw
pomiaréw
ERR1 Wyswietlony sygnat jest zbyt Uzy¢ ptyty odblaskowej
staby
ERR 2 \sli\fz\slwmtlony sygnat jest zbyt Uzy¢ ptyty odblaskowej
ERR 3 Niski poziom tadowania Zatadowaé/wymieni¢ elementy
elementdw zasilania zasilania
Temperatura otoczenia jest Wykorzystac narzedzie w
ERR4 |wyzsza/nizsza od dopuszczalnego| dopuszczalnym zakresie
zakresu dla eksploatacji temperatury
. . ) _ | Ponownie wykona¢ pomiary.
ERRS Btad p'omlarmfv wvtryb|e obliczer | \wartog¢ hipotensji nie
wg Twierdzenia Pitagoresa moze przekraczaé wartosci
przyprostokatnej
ERR6 | Btad pochytomierza Zwrdcic¢ sie do centrum

serwisowego
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ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy doktadnie przeczytaé niniejszg
instrukcje.  Niewtasciwa obstuga moze prowadzi¢ do powaznych obrazen i
znacznych szkéd. Zachowaj te instrukcje. Przekazujgc produkt, nalezy pamietac o
dotaczeniu do niego niniejszej instrukcji.

- Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia do niewtasciwych celéw.

- Nie nalezy usuwac naklejek ostrzegawczych, chroni¢ je przed $cieraniem,
poniewaz zawieraja one informacje o bezpiecznej eksploatacji urzgdzenia.

Jesli zakupili Panstwo urzadzenie z naklejkami ostrzegawczymi w jezyku
angielskim i niemieckim, to prosimy o zapoznanie sie z trescig naklejek
ostrzegawczych w jezyku polskim:

Promieniowanie laserowe

Nie kierowac¢ w oczy

Laser klasy 2, <1 MW, 630-670nm
EN 60825-1: 2007-03

-Nie patrze¢ w wigzke lasera, jak réwniez w jej odbicie, zaréwno niezabezpieczonym
okiem, jak i poprzez urzadzenia optyczne. Nie nalezy kierowac wiazki lasera
niepotrzebnie na ludzi lub zwierzeta. Mozesz ich oslepic.

-0Oko jest zwykle chronione przez patrzenie z zamknigtymi oczami.

-Nie wolno demontowac i naprawia¢ urzgdzenia samemu. Naprawa urzadzenia
powinna by¢ przeprowadzana wytacznie przez wykwalifikowany personel i przy
uzyciu wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

-Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, w
poblizu materiatéw tatwopalnych.

- Nie nalezy podgrzewac baterii, aby unikna¢ ryzyka wybuchu i rozlania sie
elektrolitu. W przypadku kontaktu ptynu ze skérg, nalezy natychmiast sptukac
dotkniete miejsce woda i mydtem. W przypadku kontaktu z oczami, przemywac je
czysta woda przez 10 minut, a nastepnie skonsultowac¢ sie z lekarzem.

KONSERWACJA | EKSPLOATACJA

Uwaga! Urzadzenie jest urzadzeniem precyzyjnym i wymaga starannej obstugi.
Przestrzeganie ponizszych zalecei wydtuzy zywotnos¢ urzadzenia:

- Nie kieruj urzadzenia w strong storica.

- Chroni¢ urzadzenie przed wstrzasami, upadkami, silnymi wibracjami, cieczami,
pytem budowlanym, ciatami obcymi.

- Nie nalezy wystawia¢ urzagdzenia na dziatanie ekstremalnych temperatur.

- W przypadku dostania sie cieczy do narzedzia w pietwszej kolejnosci wyjac
elementy zasilania, nastepnie zwréci¢ se do centrum serwisowego.

-Nie nalezy przechowywac ani uzywac urzadzenia przez dtuzszy czas w warunkach
wysokiej wilgotnosci.

XP3 PRO CONDTROL

Instrukcja obstugi

- Urzadzenie powinno by¢ czyszczone migkka, wilgotng szmatka.

- Optyka narzedzia powinna by¢ czysta i zabezpieczona przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

- Okresowo wykonywa¢ pomiary kontrolne. Zwtaszcza, gdy przyrzad zostat
poddany nadmiernym wptywom mechanicznym oraz przed i po wykonaniu
odpowiedzialnych prac pomiarowych.

UTYLIZACIA

Przeterminowane narzedzia, akcesoria i opakowanie powinny by¢ przekazane do
recyklingu odpadow. Prosimy o przestanie urzadzenia na ponizszy adres w celu
dokonania wtasciwego recyklingu:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang

Germany = =)

- Nie wyrzucac urzgdzenia do odpaddw komunalnych !

- Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/WE, zuzyte narzedzia pomiarowe i
ich czesci sktadowe muszg by¢ zbierane oddzielnie i poddawane przyjaznemu dla
$rodowiska recyklingowi odpadow.
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GWARANCIJA

Wszystkie urzgdzenia firmy CONDTROL GmbH poddawane sa kontroli

poprodukcyjnej i podlegaja nastepujagcym warunkom gwarancji. Prawo

kupujacego do roszczen z tytutu wad oraz ogdlne przepisy obowigzujgcego prawa
nie wygasaja.

1) CONDTROL GmbH zobowiazuje sig¢ do usunigcia wszystkich wad urzadzenia,
ujawnionych w okresie gwarancyjnym, ktére stanowig wade materiatowa lub
wykonawczg w petnej objetosci i na wtasny koszt.

2) Okres gwarancji wynosi 24 miesiecy i zaczyna bieg od daty zakupu przez klienta
koricowego (patrz oryginalny dokument towarzyszacy).

3) Gwarancja nie obejmuje uszkodzehn powstatych w wyniku zuzycia lub
nieprawidtowego uzytkowania, wadliwego dziatania urzadzenia spowodowanego
nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi, nieterminowej konserwacji i serwisu oraz
niewystarczajacejdbatosci, uzycia nieoryginalnych akcesoriow i czescizamiennych.
Zmiany w tworzenia urzadzenia zwalniajg sprzedawce z odpowiedzialnosci za
prace gwarancyjne. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen kosmetycznych, ktére nie
utrudniajg normalnej pracy urzadzenia.

4) CONDTROL GmbH zastrzega sobie prawo do podjecia decyzji o wymianie lub
naprawie urzadzenia.

5) Inne roszczenia, nie wymienione powyzej, nie sg objete gwarancja.

6) Po wykonaniu prac gwarancyjnych przez CONDTROL GmbH okres gwarancji nie
jest odnawiany ani przedtuzany.

7) CONDTROL GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate zysku lub
niedogodnosci zwigzane z wadg urzadzenia, kosztami wypozyczenia sprzetu
alternatywnego na okres naprawy.

Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do prawa niemieckiego z wyjatkiem
postanowien Konwencji Narodéw Zjednoczonych o umowach miedzynarodowej
sprzedazy towaréw (CISG).

W przypadku gwarancji prosimy o odestanie urzadzenia do sprzedawcy
detalicznego lub przestanie go z opisem wady na adres:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Germany
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www.condtrol.com

CONDTROL

LASER DISTANCE METERS / LASER-ENTFERNUNG
JIA3EPHBIE JA/IbHOMEPbI

SMART 60 Vector 60/80 Vector 100 XP3 Pro XP4 Pro

LASER LEVELS /KREUZLINIENLASER
JIASEPHbIE HUBEJINPbI

NEO X200/X220 NEO G200 NEO X1-360 NEO X2-360 NEO GI1-360

3

XLiner Duo/Combo 360 XLiner 360 G Omniliner 3D  Omniliner G3D




